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ZESTAW   EP-PUR  ZN-MIO501-30/240    

system malarski trójpowłokowy epoksydowo-poliuretanowy wysokocynkowy, na podłoża stalowe  
dla warunków wewnętrznych i zewnętrznych, środowisko korozyjne C4 wg PN-EN ISO 12944-5:2009    
trwałość zabezpieczenia antykorozyjnego „D”- Długa, (pow. 15 lat) 
(System odporny na UV) 

Nazwa handlowa / funkcja w powłoce 

Zaw. substancji 

nielotnych obj. 

[%] 

Ilość 

warstw 

Grubość 

powłoki 

m] 

Zużycie 

teoretyczne 

[ l/m
2
] 

 

EPOXYKOR  ZN-8                      szary  
farba epoksydowa wysokocynkowa  specjalna do 

gruntowania   

60 1 50 0,083 
 

EPOXYKOR  MIO501               szary 
farba epoksydowa do gruntowania z antykorozyjnym 

pigmentem fosforanowym i barierowym MIO 

55 1 130 0,236 
 

PURMAL S-30/S-90                     RAL 
emalia poliuretanowa (półmat/połysk)  nawierzchniowa 

chemoodporna specjalna 

56 1 60 0,107 
 

 RAZEM 3 240     

krótka charakterystyka: 

System epoksydowy, w którym warstwę gruntującą stanowi grunt wysokocynkowy, zapewniający ochronę 

elektrochemiczną, międzywarstwę stanowi farba epoksydowa zawierająca w swoim składzie antykorozyjny pigment 

fosforanowy oraz ochronę barierową MIO zaś nawierzchnię stanowi wysokiej jakości emalia poliuretanowa 

chemoodporna PURMAL  to dostępna w kolorystyce RAL, NCS, DB (wybrane kolory).  Produkty rekomendowane 

przez IBDiM do specjalistycznego zabezpieczenia inżynierskich konstrukcji stalowych. 

przeznaczenie: 

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementów stalowych w przemyśle ciężkim oraz konstrukcji 

eksploatowanych w wysoko agresywnej atmosferze wodnej (kondensacja pary wodnej) i chemicznej, gdzie wymagany 

jest długi okres zabezpieczenia. System tworzy powłoki bardzo dobrze przyczepne do podłoża, o podwyższonej 

odporności na uszkodzenia mechaniczne. System odporny na UV, przeznaczony do malowania konstrukcji nośnych, 

mostowych konstrukcji inżynieryjnych, dźwigów, zbiorników, itp. wewnątrz i na zewnątrz budynku o najdłuższym 

okresie zabezpieczenia. 

temperatura stosowania:   

 Dla farby EPOXYKOR ZN-8: 

podłoża - min. +5
0
C (podłoże wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podłoża co najmniej 3

0
C wyższa od 

temperatury punktu rosy; otoczenia - min. +10
0
C  

 Dla farby EPOXYKOR MIO501: temp. podłoża - min. +5
0
C temperatura podłoża co najmniej 3

0
C wyższa od 

temperatury punktu rosy; otoczenia - do min. +5
0
C  

 Dla farby PURMAL S-90/S-30 (połysk/półmat):  

podłoża - min. -5
0
C (podłoże wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podłoża co najmniej 3

0
C wyższa od 

temperatury punktu rosy; otoczenia - do min. -5
0
C 

przygotowanie podłoża: 

 STAL - powierzchnię oczyścić do klasy czystości Sa 2 
1
/2 lub wyższej zgodnie z PN-EN ISO 8501–1: 2008. 

Podłoże przygotowane do malowania powinno być suche, pozbawione soli, tłuszczu i innych zanieczyszczeń. 

uwagi technologiczne:  

 Przy malowaniu pędzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest nakładanie farby w kilku warstwach dla uzyskania 

zalecanej grubości pojedynczej powłoki. 

 Najkrótszy odstęp czasu (w 20
0
C) od nałożenia powłoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni. 

 Zamiennie za emalię poliuretanową PURMAL S-30 (półmat) można stosować PURMAL S-30P (półmat) 

 Szczegółowe informacje o warunkach stosowania wyrobów podane są w kartach katalogowych farb. 


