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ZESTAW EP-PUR ZN-MIO501-30/240

system malarski tréjpowtokowy epoksydowo-poliuretanowy wysokocynkowy, na podfoza stalowe

dla warunkéw wewnetrznych i zewnetrznych, $rodowisko korozyjne C4 wg PN-EN ISO 12944-5:2009
trwatos$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego ,D”- Dfuga, (pow. 15 lat)

(System odporny na UV)

Zaw. substancji o Grubos¢ Zuzycie
Nazwa handlowa / funkcja w powloce nielotnych obj. powtoki teoretyczne
o warstw 2

[%] [um] [V/m7]
EPOXYKOR ZN-8 szary
farba epoksydowa wysokocynkowa specjalna do 60 1 50 0,083
gruntowania
EPOXYKOR MIO501 szary
farba epoksydowa do gruntowania z antykorozyjnym 95 1 130 0,236
pigmentem fosforanowym i barierowym MIO
PURMAL S-30/S-90 RAL
emalia poliuretanowa (potmat/potysk) nawierzchniowa o6 1 60 0,107
chemoodporna specjalna

RAZEM 3 240

krétka charakterystyka:

System epoksydowy, w ktorym warstwe gruntujaca stanowi grunt wysokocynkowy, zapewniajacy ochrong
elektrochemiczng, miedzywarstwe stanowi farba epoksydowa zawierajaca w swoim sktadzie antykorozyjny pigment
fosforanowy oraz ochron¢ barierowa MIO za$§ nawierzchni¢ stanowi wysokiej jakosci emalia poliuretanowa
chemoodporna PURMAL to dostgpna w kolorystyce RAL, NCS, DB (wybrane kolory). Produkty rekomendowane
przez IBDiM do specjalistycznego zabezpieczenia inzynierskich konstrukeji stalowych.

przeznaczenie:

Do antykorozyjnego zabezpieczenia konstrukcji i elementéw stalowych w przemysle ciezkim oraz konstrukcji
eksploatowanych w wysoko agresywnej atmosferze wodnej (kondensacja pary wodnej) i chemicznej, gdzie wymagany
jest dlugi okres zabezpieczenia. System tworzy powloki bardzo dobrze przyczepne do podloza, o podwyzszonej
odpornoéci na uszkodzenia mechaniczne. System odporny na UV, przeznaczony do malowania konstrukcji no$nych,
mostowych konstrukcji inzynieryjnych, dzwigow, zbiornikow, itp. wewnatrz i na zewnatrz budynku o najdluzszym
okresie zabezpieczenia.

temperatura stosowania:

¢ Dla farby EPOXYKOR ZN-8:
podtoza - min. +5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy; otoczenia - min. +10°C

e Dlafarby EPOXYKOR MIO501: temp. podtoza - min. +5°C temperatura podloza co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy; otoczenia - do min. +5°C

e Dlafarby PURMAL S-90/S-30 (potysk/p6imat):
podtoza - min. -5°C (podtoze wolne od lodu i szronu) oraz temperatura podtoza co najmniej 3°C wyzsza od
temperatury punktu rosy; otoczenia - do min. -5°C

przygotowanie podloza:

e STAL - powierzchnie oczyscié¢ do klasy czystosci Sa 2 /, lub wyzszej zgodnie z PN-EN 1SO 8501-1: 2008.
Podtoze przygotowane do malowania powinno by¢ suche, pozbawione soli, tluszczu i innych zanieczyszczen.

uwagi technologiczne:

e  Przy malowaniu pedzlem farbami EPOXYKOR konieczne jest naktadanie farby w kilku warstwach dla uzyskania
zalecanej grubosci pojedynczej powtoki.

o Najkrotszy odstep czasu (w 20°C) od natozenia powtoki do oddania pokrycia do eksploatacji -7 dni.

e Zamiennie za emali¢ poliuretanowa PURMAL S-30 (p6étmat) mozna stosowa¢ PURMAL S-30P (potmat)

e Szczegoélowe informacje o warunkach stosowania wyrobéw podane sa w kartach katalogowych farb.
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